
PLC应用提高班

PLC应用范围：目前，PLC在国内外已广泛应用与钢铁、石油、化工、电力、建材、机械制造、汽车、轻纺、交通运输、环保及文化娱乐等各个行业，使用情况主要分为如下几类：

1、 开关量逻辑控制 取代传统的继电器电路，实现逻辑控制、顺序控制，既可以用于单台设备的控制，也可以用于多机群控及自动化流水线。如注塑机、印刷机、订书机械、组合机床、磨床、包装生产线、电镀流水线等。

2、 工业过程控制 在工业生产过程当中，存在一些如温度、压力、流量、液位和速度等连续变化的量（即模拟量），PLC采用相应的A/D和D/A转换模块及各种各样的控制算法程序来处理模拟量，完成闭环控制。PID调节是一般闭环控制系统中用得比较多的一种调节方法。过程控制在冶金、化工、热处理、锅炉控制等场合有非常广泛的应用。
3、 运动控制PLC可以用于圆周运动或者直线运动的控制。一般使用专用的运动控制模块，如可驱动步进电机或伺服电机的单轴或多轴位置控制模块，广泛用于各种机械、机床、机器人、电梯等场合。

4、 数据处理PLC具有数学运算（含矩阵运算、函数运算、逻辑运算）、数据传送、数据转换、排序、查表、位操作等功能，可以完成数据的采集、分析及处理。数据处理一般用于如造纸、冶金、食品工业中的一些大型控制系统
5、 通信及联网

PLC通信含PLC间的通信及PLC与其他智能设备间通信。随着工厂自动化网络的发展，现在的PLC都具有通信接口，通信非常方便。

培训宗旨：

通过学习使学员掌握可编程序控制器的工作原理和PLC控制系统硬件软件的设计方法，可编写较复杂的自动化控制程序，同时学习触摸屏，步进电机，为从事PLC控制系统的设计、调试和改造工作打下基础。
培训对象：

培训的对象为电子、电气领域中的工程技术人员，具有一定的基础知识、工作经验的电气技工。

1、 理论内容：

2、 三菱PLC结构、选型，维护和应用场合。

3、 PLC编程，主讲基本指令，步进顺序指令，功能指令。

4、 触摸屏编程设计。喊画面设计，功能设计，功能仿真。

5、 触摸屏密码画面设计。

6、 步进机电工作原理，使用特点，选型。

7、 步进控制编程

8、 西门子S7-200结构，选型，维护和应用场合。

9、 西门子S7-200编程，主讲基本指令，步进顺控指令，功能指令。

9、PLC编程软件的学习

10、SIMATIC WinCC flexible 2008组态软件的学习。

11、变频器的学习，学习内容：变频器的使用与故障判断。

实验内容：

1、 三菱仿真软件程序仿真。

2、 三菱编程软件上机，电脑与PLC联线，下载程序。

3、 触摸屏软件编程，电脑与触摸屏联线，下载程序。

4、 设计十字路通灯控制系统。
5、 步进机电接线，参数调整，试运行，实现精确定位。

6、 简单的逻辑控制；顺序控制与定时控制；计数控制。

7、 交通信号灯控制；交流电动机的Y-A启动控制。

就业前景：从业领域：所有与电子、数码、机械制造相关行业单位。

考试时间：每年三次考试，分为通用知识，实务知识及实践技能三门，允许补考和免学费重读。

认证要求：A、参加培训；B、提交申请和小二寸蓝底彩色照片5张（或数码采集照片），学历证、身份证复印件各一份；C、领取准考证；D、参加考试时请带好准考证和身份证


